Calculation Service Calculation service

m We can provide a calculation of deformation for thin walled components when clamping with the chuck m We can calculate the necessary gripforce for SMW-AUTOBLOK chucks for your machining process.

& Yerform -03.03.02/MR SMW-AUTOBLOK -0l x| &, ESPK1.3 SMW-AUTOBLOK : =10 x|
; Kunde Beispiel 1 Werkstiick-Nr.
Kunde: lBeispiel 1 Werkstlck-Nr: Bearbeitungs-Daten = Backen-Daten Spannfutter-Daten
. Spanndurchmesser % Backenlange
- Werkstlck-Daten— fosop L| 72 e | oottt
mm ackengewicl annfutter-
Aussendurchmesser AD _— Backenbisite /Backe (ka) ’J)—ML_IKN ToN =
= i Zerspandurchmesser sy I 22 047
dz B I 43¢ fom :
s
Innendurchmesser ID 20 o :::/// Backenhihe
[ e  mm % %
Einspanntiefe L1 02 mm/Urndr. & - Spannfutter-Grofe
15 o Schwerpunktradius 210 v I
3 Schnittiefe Aufsatzbacke
2 mm Werkstiick-Daten SpannVerhaltnis [—
Werkstoff Werkstoff Isp 4 o
lStahI vl Einsteﬁginkel |~|5 Mn Ci5 vI . gax zt:(l, P
W k t k S ﬁ Werkstiickoberflache B;ckerstfannﬂache pa;:]r[l] Ur;l
U - : ? gia dalN
= Futter.Spannkraftﬁ erKkstuc pannung drucken | Drehzahl L geschl,ffen " Pflastersteinverzahnung
5 3-Punkt - B-Punkt (Ehes £ € geschichtet (¢ Spitzverzahnung
7000 daN Spannung Spannung T | I 4500 min/-1 © 1ch l2/Isp <=3 'I
81 fiir die Bearbeitung erforderlichen Krafte
berechnen S Futterspannkraft Futterspannkraft diucken |
3 H - bei statisch bei d: isch
S aupt ei statischer ei dynamischer
'i'\, o schnittkraft Anwendung Anwendung
erechnen
A2
Berechnung der Verformung 0 14 sl 405 daN [ 5054 ool T
3-Punktspannung
Die angezeigten Werte sind RICHT-WERTE. Bei der Bearbeitung eventuell auftretende zusétzliche Faktoren wurden nicht
Werkstﬁckverformung t beriicksichtigt. Die Yerantwortung zur Priifung der angezeigten Werte hat der Anwender zu tragen. Garantieleistungen
bzw.Forderungen jeglicher At konnen nicht gewaht werden.
0,3265 mm S2

Please note:
The roundness of the work piece is affected by the clamping, as well as by the accuracy of the machine,
the tool and the work piece characteristic.
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Please note:
The roundness of the work piece is affected by the clamping, as well as by the accuracy of the machine,
the tool and the work piece characteristic.
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